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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 
© Verfahren zum Fibrillieren von Spinn- und Splitfasern aus Kunststoff 

Die Erfindung betriftt ein Verfahren zum Fibrillieren von 
Spinn- und Splitfasern aus Kunststoff, beispielsweise aus der 
Gruppe der PVA- und PAN-Fasern. Zur Erzielung einer 
Rbrillierung, die den Fasem Eigenschaften verleiht, sie als 
Zuschlagstoffe fur im wesentlichen aus hydraulischen Binde- 
mitteln bestehende Baustoffe Oder als Zusatze fOr die Herstei- 
lung von Papier und Pappe sowie Faservliese verwenden zu 
konnen, wird vorgeschlagen, die Fasern mit einer Lange unter 
40 mm in einer Stoff-Wasser-Suspension mittels steinbe- 
stuckter Mahlmaschine zu mahlen. (31 16 005) 
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Verfahren zum Fibrillieren von Spinn- und Split- 
fasern aus Kunststoff 



Patentanspriiche 

1 . Verfahren zum Fibrillieren von Spinn- und Splitfasern 
aus Kunststoff , beispielsweise aus der Gruppe der PVA- 
und PAN-Fasern, dadurch gekennzeichnet, dafi die Fasern 
mit einer Lange unter 40 mm in einer Stoff-Wasser-Sus- 
pension mittels steinbestlickter Mahlmaschine gemahlen 
werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Mahlung der Fasern in einer Mischung mit organi- 
schen Fasern pflanzlichen Ursprungs durchgefiihrt wird. 
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3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
als organische Pas em Zellstoffasern verwendet werden. 

k. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Mahlung in einem Mischungsverhaltnis von 1 : 1 zwi- 
schen Kunststoff- und organischen Fasern durchgefiihrt 
wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 2 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die organischen Fasern in vorge- 
mahlenem Zustand zugegeben werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die organischen Fasern auf einen SR-Wert von 15-80°, 
insbesondere 20-60° vorgemahlen werden. 

7. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Kunststof fasern eine 
Lange von 6 - 15 nun haben. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Stoff-Wasser-Suspension ein Emulgator zugesetzt wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Stoff-Y/asser-Suspension mittels basaltbestuckter 
Mahlmas chine gemahlen wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Stoff-Wasser-Suspension mittels korundbestiickter 
Mahlmaschine gemahlen wird. 

1 1 . Verwendung der durch das Verfahren nach dem Anspruch 1 
fibrillierten Fasern als Zuschlagstoff fur im wesent- 
lichen aus hydraulischen Bindemitteln bestehende Bau- 
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stof f e . 

12* Verwendung der durch das Verfahren nach cUm Anspruch 
1 fibrillierten Fasern als Zuschlagstoff fur die Her- 
stellung von Papier und Karton. 

13. Verwendung der durch das Verfahren nach dem Anspruch 
1 fibrillierten Fasern als Zusatz fiir die Herstellung 
von Filtermedien und hochreifif est ausgeriisteten TU- 
chern. 



BNSDOCID: <DE 3116005A1_L> 



0 



- 4 - 



*-> - t a *-\ r- 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fibrillieren von 
Spinn- und Splitfasern aus Kunststoff , beispielsweise aus der 
Gruppe der PVA- und PAN-Fasern. 

I m Laufe der letzten Jahre sind in der Industrie fur faserver- 
starkte Zementprodukte in starker werdendem MaBe Anstrengungen 
gemacht worden, billige neue Fasern fur die Zementverstarkung 
zu finden, welche sich eignen, auf den bisher verwendeten Pro- 
duktionsanlagen der Asbestzementindustrie verarbeitet zu wer- 
den. 

Die chemischen und physikalischen Anf orderungen, die an Fasern 
gestellt werden, die sich zur Zementverstarkung eignen, sind 
auBerst hoch, weil die Fasem moglichst einem Vergleich mit 
der Asbestfaser standhalten soil en, und zwar insbesondere im 
Hinblick auf deren hohe Affinitat zum Zement. 

Es ist bekannt, daB eine der billigsten Arten, um Fasern her- 
zustellen, Produktionsverf ahren nach der Film-Faser-Technolo- 
gie sind. Ausgehend von einem Film werden Fasern durch einen 
mechanischen Fibrillierungsvorgang hergestellt, 

Eine Ubersicht iiber Film-Faser-Technologie ist in einer Arbeit 

— -von H— Krassigr^ J. ~Polymr-Sc. Macromolecular Review, Vol, 12, 

S. 321 - 410 (1977) gegeben. Durch eine Optimierung bei der 
Filmherstellung in bezug auf mechanische Festigkeit konnen 
nach der Fibrillierung fasrige Materialien erhalten werden, 
die sich textilen Fasern hinsichtlich Bruchdehnung und Festig- 
keit in der Verwendung als Verstarkungsfasern iiberlegen zei- 
gen. Einer der preislich giinstigsten thermoplastischen Kunst- 
stoffe stellt z.Z. Polypropylen dar. Ausgehend von Polypropy- 
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leh sind dann auch schon Split-Fasern im Stadium der industriel- 
len Herstellung. Der Einsatz von Polypropylen-Split-Fasern zur 
Verstarkung von Mortel wurde schon von Shell Oi.. beschrieben 
(US-PS 3,591,395). Der Einsatz von Polypropylen-Split-Fasern 
zur Herstellung von Faserzement nach der Technologie der Entwas- 
serungs verfahren 1st ebenfalls bekannt (DE-AS 28 19 794). 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der ein- 
gangs genannten Art anzugeben, mit dem eine Fibrillierung von 
Spinn- und Splitfasern aus Kunststoff erzielt wird, die den be- 
handelten Fasern Eigenschaften verleiht, sie als Zuschlagstoffe 
fur im wesentlichen aus hydraulischen Bindemitteln bestehenden 
Baustoffen oder als ZusStze filr die Herstellung von Papier und 
Karton sowie fur Faservliese verwenden zu konnen. 



Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch das im Kennzeichen des 
Paten tanspruchs 1 angegebene Merkmal gelost. 

Die weitere Ausbildung des Verfahrens geht aus den Unteranspru- 
chen hervor. 



Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen im wesentli- 
chen darin, dafi aufgrund der Mahlung der Kunststof fasern 
mittels steinbesttickter Mahlmaschine eine 

nahezu optimale Fibrillierung erreicht wird. Daraus folgt ein 
besseres -Anbringen-der -Fasern an-hydraulischen Bindemitteln 
und eine bessere Verfilzung der Fasern bei homogener Verteilung 
untereinander. Es ergibt sich daraus bei der Herstellung von 
Baustoffen, beispielsweise nach dem bekannten Hats chek- Verfah- 
ren, eine gute Vliesbildung und in der Folge davon eine bessere 
Anlage des Bindemittels an die Fasern. 

Mit dem erfindungsgmeaBen Verfahren 1st es grundsatzlich mog- 
lich, eine Reihe von Spinnfasern in ihrer Geometrie so zu be- 
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einflussen, daG sie auch fiir andere Anwendungsbereiche, z.B. 
bei der Verarbeitung vonJVliesen, JGrarnen, Geweben, z.B. fur 
Filtermedien oder hochreififest ausgeriistete Tucher eine Ver- 
besserung erfahren. 

Zur Erlauterung der Erfindung sind nachstehend Beispiele 
angegeben. 

Beispiel 1 ; 

Eine Mischung von Kvmststof fasern vom Typ PVA \and Sulfat- 
Zellstoff im Verhaltnis 1:1 und einer Stoffdichte von 2% 
wurde in einer basaltbestiickten Mahlmaschine im Umlaufver- 
fahren gemahlen. Abb. IA zeigt die Fasermischung vor der 
Mahlung, Abb. IB zeigt die Fasermischung nach 16 Minuten 
Mahldauer. 

Beispiel 2 ; 

Eine Mischung von Kunststof fasern vom Typ PAN und Sulfat- 
Zellstoff im Verhaltnis 1:1 und einer Stoffdichte von 296 
wurde in einer basaltbestiickten Mahlmaschine im Umlaufver- 
fahren gemahlen. Abb. IIA zeigt die Fasermischung vor der 
Mahlung, Abb. IIB zeigt die Fasermischung nach 13 Minuten 
Mahldauer. 
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